
 
 

Aenderungen der Abmessungen und Eigenschaften vorbehalten.                              3 

PROFIL FUR METRISCHE TRAPEZGEWINDE NACH 
ISO 2901 – 2902 – 2903 – 2904 

 

 
 

 
 
H1 = 0,5 P 
h3 = H4 = H1 + ac = 0,5 P + ac 
z = 0,25 P = H1/2 
d3 = d – 2 h3 
d2 = D2 = d – 2 z = d – 0,5 P 
D2 = d + 2 ac 
ac = Spitzenspiel 
es = obere Abweichung der Spindel 
s = 0,26795 es 
R1 max. = 0,5 ac 
R2 max. = ac 




